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上海注塑机内啮合齿轮泵电话

生成日期: 2025-10-22

    液压机一般由本机（主机）、动力系统及液压控制系统三部分组成。液压机分类有阀门液压机，
液体液压机，工程液压机。液压机的工作原理。大、小柱塞的面积分别为S2、S1，柱塞上的作用力分别
为F2、F1。根据帕斯卡原理，密闭液体压强各处相等，即F2/S2=F1/S1=p;F2=F1（S2/S1）。表示液压的增益
作用，与机械增益一样，力增大了，但功不增益，因此大柱塞的运动距离是小柱塞运动距离的S1/S2倍。基本
原理是油泵把液压油输送到集成插装阀块。通过各个单向阀和溢流阀把液压油分配到油缸的上腔或者下腔，在
高压油的作用下，使油缸进行运动。液压机是利用液体来传递压力的设备。液体在密闭的容器中传递压力时是
遵循帕斯卡定律。四柱液压机的液压传动系统由动力机构、控制机构、执行机构、辅助机构和工作介质组成。
动力机构通常采用油泵作为动力机构，一般为积式油泵。为了满足执行机构运动速度的要求，选用一个油泵或
多个油泵。低压（油压小于）用内啮合齿轮泵；中压（油压小于）用叶片泵；高压（油压小于）用柱塞泵。各
种可塑性材料的压力加工和成形，如不锈钢板的挤压、弯曲、拉深及金属零件的冷压成形，同时亦可用于粉末
制品、砂轮、胶木、树脂热固性制品的压制。内啮合齿轮泵，就选上海潞丰液压技术有限公司，用户的信赖之
选，有想法的不要错过哦！上海注塑机内啮合齿轮泵电话

具有3倍过载能力，流量响应和压力响应性能更好；自带的CAN总线功能可满足大型设备多泵并联的应用需
求；特有的PQ（压力和流量）解耦控制方案和多段PID控制技术，成型更快、更精密；单机功率范围为，对于
系统排量在320L/min以上的压铸机，由于受到油泵排量与响应速度的限制，可采用多泵合流的控制方案。3.
威托斯液压伺服控制方案特点（1）节能伺服液压系统压力、流量双闭环，液压系统按照实际需要的流量和压力
来供油，克服了普通定量泵系统高压溢流产生的高能耗，在保压、冷却等低流量工作阶段降低了电机转速，油
泵电机实际能耗降低了50%-80%。（2）响应迅速，生产效率高响应速度快，压力和流量上升时间快至毫秒级，
提高了液压系统的响应速度，减少了动作转换时间，加快了整机的运行节拍；压铸机液压系统自动运行时，当
有阀门打开时，系统压力会瞬间下降，伺服可在30ms以内迅速补充油量，恢复压力至设定值。（3）压力稳定、
精密伺服调节能力强，压力闭环控制模式使系统压力非常稳定，压力波动量低于±1kg,提高了金属产品的成型
质量；还可以按照电脑设定的任意压力、流量曲线运行，为开发各种金属产品的成型工艺创造了条件。（4）低
噪音、弱振动由于伺服是在矢量控制下启动。上海注塑机内啮合齿轮泵电话内啮合齿轮泵，就选上海潞丰液压
技术有限公司，有需求可以来电咨询！

    内啮合内啮合齿轮泵一、原理内啮合内啮合齿轮泵有渐开线齿形(Crescent)和摆线齿形(Grout)
两种，其结构示意可见图。这两种内啮合内啮合齿轮泵工作原理和主要特点皆同于外啮合内啮合齿轮泵。在渐
开线齿形内啮合内啮合齿轮泵中，小齿轮和内齿轮之间要装一块月牙隔板，以便把吸油腔和压油腔隔开；摆线
齿形啮合内啮合齿轮泵又称摆线转子泵，在这种泵中，小齿轮和内齿轮只相差一个齿，因而不需设置隔板。内
啮合内啮合齿轮泵中的小齿轮是主动轮，大齿轮为从动轮，在工作时大齿轮随小齿轮同向旋转，齿轮转动，容
积变化增加液体压力。二、特点内啮合内啮合齿轮泵的结构紧凑，尺寸小，重量轻，运转平稳，噪声低，在高
转速工作时有较高的容积效率。但在低速、高压下工作时，压力脉动大，容积效率低，所以一般用于中、低压
系统。在闭式系统中，常用这种泵作为补油泵。内啮合内啮合齿轮泵的缺点是齿形复杂，加工困难，价格较贵，
且不适合高速高压工况。1、渐开线内啮合内啮合齿轮泵特点2、摆线型内啮合内啮合齿轮泵特点三、简单结
构1—外齿轮(externalgear)，2—内齿轮(internalgear)，3—隔板。
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③油箱内油量不够，或吸油管口未插至油面以下，泵便会吸入空气，此时应往油箱内补充油液至油标线；
若回油管口露出油面，有时也会因系统内瞬间负压而使空气反灌进入系统，所以回油管口一般也应插至油面以
下。④泵的安装位置距油面太高，特别是在泵转速降低时，因不能保证泵吸油腔有必要的真空度造成吸油不足
而吸入空气。此时应调整泵与油面的相对高度，使其满足规定的要求。⑤吸油滤油器被污物堵塞或其容量过小，
导致吸油阻力增加而吸入空气；另外，进、出油口的口径较大也有可能带入空气。此时，可清洗滤油器，或选
取较大容量、且进出口径适当的滤油器。如此，不但能防止吸入空气，还能防止产生噪声。(2)机械原因①泵与
联轴器的连接因不合规定要求而产生振动及噪声。应按规定要求调整联轴器。②因油中污物进入泵内导致齿轮
等部件磨损拉伤而产生噪声。应更换油液，加强过滤，拆开泵清洗；对磨损严重的齿轮，须修理或更换。③泵
内零件损坏或磨损严重将产生振动与噪声：如齿形误差或周节误差大，两齿轮接触不良，齿面粗糙度高，公法
线长度超差，齿侧隙过小，两啮合齿轮的接触区不在分度圆位置等。此时，可更换齿轮或将齿轮对研。同时。
内啮合齿轮泵，就选上海潞丰液压技术有限公司，用户的信赖之选。

伺服电机运行非常平稳，正常情况下几乎听不到电机的噪音，运行起来只有很小的振动感，所谓的润物细
无声。（5）转速提升流量大采用恒功率控制技术，将额定转速1500RPM的电机恒功率升速到2000RPM，提高
了压铸机开合模速度；在保证同等流量时可以选择小一号排量的泵，以及小一级功率的电机和驱动器，进而降
低系统成本。4.伺服型压铸机特点1、单模次节能率较高彻底消除高压节流，比传统压铸机节能40%-70%。2、伺
服系统响应速度快0-100%压力变化快可达30ms，提高生产效率5%-12%。以伊之密DM500机型为例，生产某产
品，原来循环周期为34s，投入伺服系统后，循环时间提高到31s。3、降低液压油温减少冷却水的用量30%以上，
某种场合甚至完全不需水冷，提高液压元器件的寿命和减少维修量。4、改善工作环境降低运行噪音，非工作状
态下，伺服电机为停止状态，无噪音，一般全负荷运行时间很短，降低了整体噪音。5、压铸机改造应用在压铸
机生产的成本的构成中，电费占了相当的比例，传统的压铸机油泵电机耗电占整个设备耗电量的比例高
达50%-80%，压铸机伺服节能改造极大地降低了油泵电机的能耗，实现了压铸机高节能率。内啮合齿轮泵，就选
上海潞丰液压技术有限公司，用户的信赖之选，有想法可以来我司咨询！上海注塑机内啮合齿轮泵电话

上海潞丰液压技术有限公司为您提供内啮合齿轮泵，期待为您服务！上海注塑机内啮合齿轮泵电话

更换内、外转子。6、进油管端面与油槽底面接触导致进油不畅。保证进油管端面与油槽底面有一定的距离，使
进油顺畅。7、从泵的吸人口处吸人空气。确保泵吸人通道各连接件紧密连接不得漏气，且吸入口浸没在一定深
度的油液中。8、油箱中油面过低。保证油箱中油面至一定高度。液压内啮合齿轮泵三、压力升不高。1、从泵
的吸人口处吸人空气。确保泵吸入通道各连接件紧密连接不得漏气，且吸入口浸没在一定深度的油液中。2、内
转子转速太低。检查主轴到内转子动力传递连接是否有松动或滑移。3、吸油口部分堵塞。检查吸油口面积是否
足够有效。4、蜗轮、蜗杆或齿轮啮合状态不好，时好时差，导致内转子速度时高时低。检查内啮合齿轮泵驱动
系统蜗杆、蜗轮或齿轮、内转子紧固螺钉或定位销是否松动，以及蜗轮与主轴蜗杆啮合是否正常。四、摆线转
子油泵噪声太大。1、油面过低吸人空气，或过滤网局部堵塞导致吸油不足。加油或清洗过滤网，使吸油顺
畅。2、零件磨损严重。更换新泵或磨损严重的零件。3、泵动力传递啮合点位置发生了改变。在调整时，注意
保持机器传动齿轮原有的啮合点。五、摆线转子油泵外渗油。1、泵体紧固螺钉或接头松动。拧紧螺钉或接
头。2、密封件损坏。更换密封件。上海注塑机内啮合齿轮泵电话

上海潞丰液压技术有限公司位于新园路1136号4幢1层，拥有一支专业的技术团队。在潞丰液压近多年发展
历史，公司旗下现有品牌潞丰等。公司以用心服务为重点价值，希望通过我们的专业水平和不懈努力，将包括
专业从事液压泵的研发和生产，主要生产直线共轭齿轮泵、浮动结构内啮合齿轮泵，并根据公司产品特点，进
行产品的集成和组合，主要泵机组合、泵阀组合、伺服智能化集成，液压系统的设计和建造，可以根据客户的
需求进行设计和开发，满足不同客户对性能、智能、节能、绿色环保的要求。等业务进行到底。潞丰液压始终
以质量为发展，把顾客的满意作为公司发展的动力，致力于为顾客带来***的内啮合齿轮泵 ，齿轮泵 ，液压系
统，伺服系统。


